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(fj) Vorrichtung^um Regeln bzw. Steuern einer Kontaktwalze 


Bei einer Vorrichtung zum Regeln des Andrucks bzw. Ab- 
stands einer Kontaktwalze an bzw. gegenuber einem Wickel 
wird die Kontaktwalze in Abhangigkeit vom Wickeldurch- 
messer radial gefuhrt und mittels eines Stellmotors verstellt. 
Es ist eine PositionsmeSeinrichtung fur die Stellungsmes- 
sung der Kontaktwalze vorgesehen und ein Rechner, der 
einer Positioniereinrichtung die Stellgrofie fur die Kontakt- 
walze nach einervorgegebenen Funktion vorgibt. 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Regeln des Andrucks bzw. Ab- 
stands einer Kontaktwalze an bzw. gegenuber ei- 
nem Wickel einer Aufwickelvorrichtung fur Wa- 
renbahnen, insbesondere fur Folien oder dergiei- 
chen, bei der die Kontaktwalze in Abhangigkeit 
vom Wickeldurchmesser radial gefQhrt und mittels 
eines Steilmotors verstellt wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine PositionsmeBeinrichtung (5) fur 
die Stellungsmessung der Kontaktwalze (3) vorge- 
sehen ist ferner eine Positioniereinrichtung (7) fur 
die Kontaktwalze, ferner ein Rechner (10), der in 
Abhangigkeit von dem erfaBten Wickeidurchmes- 
ser bei einer Regelung des Abstandes zwischen 
Wickei und Kontaktwalze die StellgroBe fur die 
Positioniereinrichtung (7) fur die Kontaktwalze 
nach einer vorgegebenen Funktion vorgibt 

2. Vorrichtung zum Regeln des Andrucks bzw. Ab- 
stands einer Kontaktwalze an bzw. gegenuber ei- 
nem Wickel einer Aufwickelvorrichtung fur Wa- 
renbahnen, insbesondere fur Folien oder dergiei- 
chen, bei der die Kontaktwalze in Abhangigkeit 
vom Wickeldurchmesser radial gefuhrt und mittels 
eines Steilmotors verstellt wird, dadurch gekenn- 
zeichnet daB eine Positionsm eB ein rich tun g (5) fur 
die Stellungsmessung der Kontaktwalze (3) vorge- 
sehen ist, ferner ein Rechner (10), der in Abhangig- 
keit von dem erfaBten Wickeldurchmesser bei Re- 
gelung des Kontaktdmcks in Abhangigkeit von ei- 
ner vorgegebenen Funktion den Andruck der Kon- 
taktwalze uber ein Proportionaldruckregeiventil 
(8) regelt wobei dem Rechner uber eine Kraftmefl- 
einrichtung (6) ein fur den Istwert der Andruckkraft 
der Kontaktwalze (3) an den Warenbahnwickel (2) 
reprasentatives Signal zugefuhrt wird, der Rechner 
den Istwert der Andruckkraft in Abhangigkeit vom 
Durchmesser mit einer vorgegebenen Sollkurve 
vergieicht und die StellgroBe fur das Proportional- 
druckregeiventil (8) fur den Stellmotor ausgibt 

3. Vorrichtung zum Steuem des Andrucks einer 
Kontaktwalze an einem Wickel einer Aufwickel- 
vorrichtung fur Warenbahnen, insbesondere Folie 
oder dergieichen, bei der die Kontaktwalze in Ab- 
hangigkeit vom Wickeldurchmesser radial gefQhrt 
und mittels eines Steilmotors verstellt wird, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine PositionsmeBein- 
richtung (5) fur die Stellungsmessung der Kontakt- 
walze (3) vorgesehen ist ferner ein Rechner (10), 
der in Abhangigkeit von dem erfaBten Wickel- 
durchmesser nach einer vorgegebenen Funktion 
die Andruckkraft der Kontaktwalze (3) steuert 

4. Vorrichtung zum Regeln des Andrucks bzw. Ab- 
stands einer Kontaktwalze an bzw. gegenuber ei- 
nem Wickel einer Aufwickelvorrichtung fur Wa- 
renbahnen. insbesondere Folie oder dergieichen, 
bei der die Kontaktwalze in Abhangigkeit vom 
Wickeldurchmesser radial gefuhrt und mittels eines 
Steilmotors verstellt wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine PositionsmeCeinrichtung (5) fur die Stel- 
lungsmessung der Kontaktwalze (3) vorgesehen ist, 
ferner cin Positioniersystem (7) fur die Kontaktwal- 
ze, ferner ein Rechner (10), der in Abhangigkeit von 
dem erfaBten Wickeldurchmesser bei einer Be- 
triebsart, welche die eiastische Verformung des ela- 
stischen Wickeis durch die Kontaktwalze beein- 
fluBt in Abhangigkeit von dem erfaBten Wickel- 
durchmesser ein von einer PositionsmeBeinrich- 
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tung (5) stammendes, fur die Verformung (Ein- 
druck) reprasentatives Signal mit einer vorgegebe- 
nen Funktion vergieicht und die StellgroBe fur das 
Positioniersystem der Kontaktwalze (3) ausgibt 
5 5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Stellmotor (4) eine hydraulische oder pneumatische 
Kolben-Zylinder-Einheit ist 

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
io spruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet daB der 

Rechner (10) ein Digitalrechner ist 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet daB ein 
Terminal zur Eingabe von SpaltgroBe (11) und/ 

15 oder Kontaktdruck (12) und/oder Verformung des 
Wickeis (Eindrucks) 13 vorgesehen ist 

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet daB die 
Kontaktwalze (3) eine Kuhlwaize ist 

20 9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB bei 
geregeltem Kontaktdruck der Warenbahnzug (14) 
gemessen und dem Rechner (10) zur Berucksichtf- 
gung bet der Kontaktdruckvorgabe zugefuhrt wird 

25 1 0. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet daB die 
Kontaktwalze (3) abgebremst wird 
1 1. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
sprtiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet daB das 

30 Bremsmoment konstant oder in Abhangigkeit vom 
Wickeldurchmesser verandert wird 

Beschreibung 

35 Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Regeln 
bzw. Steuem des Andrucks bzw. Abstands einer Kon- 
taktwalze an bzw. gegenuber einem Wickel einer Auf- 
wickelvorrichtung fur Warenbahnen, insbesondere fur 
Folien oder dergieichen, bei der die Kontaktwalze in 

40 Abhangigkeit vom Wickeldurchmesser radial gefuhrt 
und mittels eines Steilmotors verstellt wird 

In der Praxis ist es relativ schwierig, eine gleichmaBi- 
ge Windungsdichte in Wickelrollen zu erzielen. Die 
Windungsdichte hangt von einer Vielzahi von Parame- 

45 tern ab, Z.B. von LufteinschiQssen, von der Elastizitat des 
zu wickeinden Materials, der Warenbahngeschwindig- 
keit der Oberflachenrauhigkeit usw. Die verschiedenen 
physikalischen Eigenschaften des zu wickeinden Materi- 
als konnen zu Faltenbildung, zur Unrundheit des Wik- 

50 kels und auch zum sogenannten Teieskopieren fuhren. 
Problematisch ist es dabei, daB schon geringfugige Para- 
meteranderungen solche ungunsugen Einflusse auf den 
Wickelvorgang ausuben. 

Es ist bereits bekannt, daB man die Wickelharte in 

55 Abhangigkeit vom Durchmesser des Wickeis reprodu- 
zierbar einstellen kann, und zwar entweder konstant 
linear abfallend oder linear ansteigend 

Die Moglichkeit die Wickelharte als Funktion des 
Durchmessers vorzugeben, garantiert zwar die Repro- 

60 duzierbarkeit gibt aber keinen Bezug zum spezieilen 
Material und dessen Eigenschaften. Es ist also bei den 
bekannten Verfahren dem Bedienungspersonal uberlas- 
sen, die nach seiner Ansicht am besten geeignete lineare 
Funktion fur die Wickelharte fur das zu wickelnde Ma- 

65 terial zu finden. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung der 
als bekannt vorausgesetzten Art so auszubilden, daB sie 


OS 36 

3 

unter Berucksichtigung der unterschiedlichsten Para- 
meter, insbesondere auch unter Berucksichtigung der 
Materialeigenschaften eine einwandfreie Wicklung er- 
iaubt 

Die Lfisung dieser Aufgabe erfolgt mit den Merkma- 5 
len der Kennzeichnungsteile der Anspruche 1 bis 4. 

Das Vorsehen eines Rechners eriaubt es, diesen auf 
unterschiedliche Betriebsarten einsteilbar zu machen. 
Der Rechner kann nach vorgegebenen gespeicherten 
Funktionen die StellgroQen fur die Positioniereinrich- 10 
tungen in unterschiedlichen Betriebsverfahren vorge- 
ben. So kann er beispielsweise bei dem sogenannten 
"Spattbetrieb" dafur sorgen, daB der gewQnschte Ab- 
stand zwischen Kontaktwalze und Wickel stets genau 
gleich gehalten, bei Bedarf aber auch mit zunehmendem is 
Wickeldurchmesser nach einer vorgegebenen Funktion 
verandert wird, wenn sich dies bei Wickelversuchen als 
zweckmaBig herausgestellt hat 

Beim sogenannten "Kontaktbetrieb" kann der Rech- 
ner die StellgroBe, die zu einem bestimmten Kontakt- 20 
druck fuhrt, ebenfails nach einer vorgegebenen' Funk- 
tion vorgeben. 

Weiterhin ist es moglich, bei einer Betriebsart, bei der 
der Andruck der Kontaktwalze in Abhangigkeit vom 
Durchmesser und der Elastizitat des zu wickeinden Ma- 25 
terials geregelt wird, die Verformung bzw. den "Ein- 
druck" des WIckels konstant zu halten oder nach einer 
beliebigen vorgewahlten Funktion in Abhangigkeit vom 
Durchmesser zu verandem. 

Das Vorsehen eines Rechners eriaubt also in auBerst 30 
einfacher Weise unterschiedliche Betriebsarten, von de- 
nen die jeweils zweckmaBigste ausgewahlt werden 
kann. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus . 
den weiteren Unteranspruchen. 35 

Nachstehend wird eine bevorzugte Ausfiihrungsform 
der Erfindung anhand der Zeichnung im einzelnen be- 
schrieben. Die Zeichnung zeigt eine schematische Dar- 
stellung der Einrichtung zum Regein bzw. Steuern der 
Kontaktwalze. 40 

Eine Warenbahn 1 Iauft uber eine Kontaktwalze 3 zu 
einem Warenbahnwickel 2. Die Kontaktwalze 3 ist in 
ieichtgangigen Lagerstellen 16 in .einem massearmen 
Schlitten 15 geiagert 

Mit zunehmendem Durchmesser des Warenbahnwik- 45 
kels 2 druckt die Kontaktwalze 3 uber den Schlitten 15 
auf eine KraftmeBeinrichtung 6. Die KraftmeBeinrich- 
tung 6 ist mit einem pneumatischen Stellzyiinder 4 ver- 
bunden, der am Schlitten 15 angreift Die KraftmeBein- 
richtung gibt ein Signal an einen Rechner 10, welches 50 
dem Istwert der Andruckkraft der Kontaktwalze 3 an 
den Warenbahnwickel 4 entspricht. Wenn der Rechner 
in der Betriebsart "Kontaktbetrieb" arbeitet, vergieich 
er den Istwert mit der hinterlegten Soilkurve und gibt 
die StellgroBe fur das Proportionaldruckregelventil 8 55 
aus. Dabei berucksichtigt der Rechner als additiven An- 
teil den Istwert fur den Warenbahnzug 14. 

Mit einer Durchmessererfassung 9 wird ein dem aktu- 
ellen Durchmesser entsprechendes Signal geschaffen. 
Dies kann z.B. entweder durch Abtastung der Kontur so 
oder durch eine Wickelberechnunggewonnen werden. 

-Bei einer gewunschten Betriebsart Spaltvorgabe 11 
wird an einem Terminal die StellgroBe fur den Spalt 
eingegeben. Der Rechner 10 ermittelt aus dem Durch- 
messersignai der Durchmessererfassung 9 die Steilgrd- 65 
Be fur das pneumatische Positioniersystem 1. Das pneu- 
matische Positioniersystem 7 positioniert den Schlitten 
15 mit der Kontaktwalze 3 uber den pneumatischen 


27 463 

4 

Stellzyiinder 4 mit der PositionsmeBeinrichtung 5 auf 
den am Terminal eingegebenen Spalt 

In der Betriebsart Eindruck 13 wird an einem Termi- 
nal die StellgroBe fur den Eindruck als Konstante bzw. 
Funktion des Wickeldurchmessers eingegeben. Der 
Rechner 10 ermittelt bei dieser Betriebsart aus dem 
Durchmessersignal der Durchmessererfassung 9 und 
aus dem Signal der PositionsmeBeinrichtung 5 den vor- 
handenen "Eindruck** also die Verformung des Wickels 
2, vergleicht diesen Eindruck mit der Soilkurve und gibt 
die StellgroBe fur das pneumausche Positioniersystem 7 
aus. Das pneumatische Positioniersystem 7 posiuoniert 
den Schlitten 15 mit der Kontaktwalze 3 uber den pneu- 
madschen Stellzyiinder 4 auf die am Terminal eingege- 
bene Soilkurve fur den Eindruck. 
Mit 17 sind PneumatikanschlQsse bezeichnet 
Im Kontaktdruckbetrieb 12 ist es auch mdgiich, daB 
die Vorrichtung nur zum Steuern des Kontaktdrucks 
dient Die eingezeichnete KraftmeBeinrichtung 6 meldet 
dann kein dem Kraftisrwert entsprechendes Signal an 
den Rechner. 
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